
生産コストの削減と省エネルギーを推進し地球環境保全に貢献する 

 

国内で最初に、静止型流体混合器を利用して 

シラン系ガス※の加水分解反応吸収処理装置を製品化。 

「ミュー静止型螺旋状多孔翼」（MU-Static Spiral Perforated Wings®）の発明です。 

                ※ Sicl₄、SiH₃cl、SiH₂cl₂、Si(CH₃)cl₃、SiF₄ etc 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

用途 

1. 石炭火力発電所から排出される二酸化炭素（CO₂）ガスの分離・回収・貯蔵（CCS）システム。 

2. 石炭コークス工場から排出される水素約 55%を含む COG の吸収・精製・回収システム。 

3. 四塩化ケイ素（Sicl₄）、四塩化チタン（Ticl₄）ガスの Hclと除塵のゼロ放出を目標にした加水分解処理システム。 

4. 原子力発電所から放流されているトリチウム水（HTO）を、ガドリニウム水溶液による純化システム。 

5. 大容量 NH₃ガスの緊急大気放出時の吸収処理システム。 

6. 海水と貯留 CO₂ガスとの気液接触吸収システム。 

7. カーボンクレジットにより CO₂は有価物になります。 

8. CO₂は化学製品の原料及び海藻類の育成と共に漁場の復活に貢献致します。 

9. バラスト水の微生物をマイクロバブルの生成による滅菌処理システム。 
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ガス冷却、吸収、放散、回収 

及び除塵は高効率です。 

メンテナンスフリーです。 

連続運転は年間 8 千時間可能です。 

 

石炭火力に、希望の星を！！ 
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